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_| (S Systemtechnik
Systems Technology

SYSTEMMODULE 1 B [ | sTAPELRING
SYSTEM MODULES STACKING RING

ANSCHLUSS
INLET/OUTLET

Boden-, Deckel-, Rohr-,

Standringgeometrien Randverformung DECKEL
Various bottom, lid, cylinder and Rim forming LD
bottom ring configurations VERBINDUNG
JOINT
Verbindungen: unlésbar oder l6sbar, R,q?,?,df\;?,:fﬂ; e
vakuum- oder druckstabil
Joints: permanent or separable,
Randverformung
vacuum or pressure stable Rim forming
Anschlisse SYSTEMROHR
Inlets/outlets SYSTEM CYLINDER CS BAUREIHEN
- EINSATZ UND SYSTEMMODULE
Einsatze INSERT
Inserts EDELSTAHL ROSTFREI
kombiniert
In combination Fanduerformung €S SERIES
Rim forming AND SYSTEM MODULES
.. . VERBINDUNG
tibereinander als Kolonne JOINT STAINLESS STEEL
Stacked to form a column Randverformung
ineinander als Mehrkammersystem Rim forming

Nested to form multiple chambers

CS-Metallbau GmbH

ANSCHLUSS .
INLET/OUTLET Sauritzer Str. West 4-5
D-01906 Burkau
1 MR B [ ]sTnDRING
BOTTOM RING
ZUBEHOR Tel. +49 (0)3 59 53 /2 96-0
ACCESSORIES Fax +49 (0)3 59 53 /2 96-20

< DURCHMESSERRE'HEN info@cs-metallbau.de
DIAMETER SERIES www.cs-metallbau.de



WERTETABELLE CSM®™BAUREIHE
CSM®™ SERIES DIMENSIONS

ND ®130‘®160‘®200‘®240‘ @280‘@320 \ 6360‘6400 \@440 ‘(3480 ‘6520‘6560‘6600

Da 99 129 169 209 243 283 323 363 403 436 476 516 556
Da 115 145 185 225 262 302 342 382 422 459 499 539 579
) ) Di 115 145 185 225 262 302 342 382 422 459 499 539 579
BEHALTER fiir Feststoffe, Pulver, Granulate, Fliissigkeiten, Gase WERKSTOFFE OBERFLACHEN SCHWEISSVERFAHREN
DRUMS for solids, powders, granules, liquids, gases MATERIALS SURFACES WELDING PROCESSES
N . . . .. . .. nach Werkstoffnummer EN und h alter DIN und DIN-EN Bezeich
GEHAUSE fiir Sorber, Filter, Trockner, Saugfordergerite, Dosiergerite vergleichbarer AIS) Bezeichnung Former DIN and new DIN EN designations. Da ' 119 149 189 229 267 307 347 387 427 465 505 545 585
ENCLOSURES for sorbers, filters, driers, vacuum conveyors, dosing apparatus EN material number and equivalent AISI
GEFASSE fiir Riihr- und Knetmaschinen designation
D.
TUBS for mixing and kneading machines CHROM-STAHL MATERIAL/ TREATMENT LASERSTRAHLSCHWEISSEN ' I IR IREECN U IR IS IS IR I T N N
A - CHROME STEEL IMC/2B  kaltgewalzt, warmebehandelt, SCHUTZGASSCHWEISSEN
ANSATZBEHALTER fir Verfahrensprozesse 1.4016/430  X6Cr17 gebeizt, kalt nachgewalzt LASER BEAM WELDING ,
MIXING VESSELS for processing purposes cold rolled, heat treated, SHIELDED METAL ARC WELDING Di 122 152 192 232 271 311 351 301 431 469 509 549 589
CHROM-NICKEL-STAHL pickled, temper rolled
einwandig oder mehrwandig / Single or multiple walls CHROME-NICKEL STEEL i WIG / TIG
zylindrisch oder konisch / Cylindrical or conical ]-3321 ; 3(2)1 §5grm!}§z—1g MD/2R  kaltgewalzt, blankgegliht Da 126 156 196 236 276 316 356 396 436 475 515 555 505
einteilig oder modular aufgebaut / One piece or modular A%41/3 BCrNITIIE-10 spiegelblank WIDERSTANDSPRESSSCHWEISSEN
. cold rolled, bright annealed, RESISTANCE WELDING
fiir Lagerung oder Transport / For storage or transportation CHROM-NICKEL-MOLYBDAN-STAHL mirror finish
gertng P 7 P CHROME-NICKEL-MOLYBDENUM STEEL i RollnahtschweiBen Da 120 159 199 239 279 319 350 399 430 479 519 550 509
1.4404 /316 L  X2CrNiMo17-12-2 AUSFUHRUNG / FINISH Roller seam welding
ANWENDUNGSBEREICHE /APPLICATIONS 14571/316Ti X2CrNiMoTi17-12-2 - - Punktschweifien
Geschiiffen / Korn 120-400 Spot welding Di | 180 160 200 240 280 320 360 400 440 480 520 560 600
Sonderwerkstoffe auf Anfrage Grouno{ /120-400 ..grlt . RingbuckelschweiBen
Verfahrenstechnik / Chemical and process engineering Special materials available on request geschgffger; & gheb;rStet (Duplo-Schiiff) Ring projection welding
. . . . . . . roun rushe
Pharm_azeutl_sche und LebeTsmlttellnd_ustrle / Pharmaceutical and food industries E-poliert / Electropolished Di 133 163 203 243 284 324 364 404 444 484 504 564 604
Halbleiter-, Filter-, Vakuumférdertechnik Beschichtet / Coated
Semiconductor, filter and vacuum conveyor engineering
Designbereich / Design applications Di 136 166 206 246 287 327 367 407 447 488 528 568 608
lhre Anwendung ... / Your application ...
@ .
D
WE RTETABELLE CSM X®TM BAU REI H E é | 145 175 215 255 299 339 379 419 459 503 543 583 623
[s)
CSM X®™ SERIES DIMENSIONS 2 g
& § Di 148 178 218 258 303 343 383 423 463 507 547 587 627
ND @170 | @250 | @315 | @375 | @450 | @560 | @ 600 g8
Ke)
o S
D 195 276 343 403 481 589 631 % § Blechdicke / Metal thickness
2 P
s1 10 10 1.95 195 195 15 15 E»E Smax 1,0 1,0 1,0 1,0 1,25 125 1,25 1,25 1,25 1,5 1,5 1,5 1,5
’ b ’ ’ y ’ ’ 8 9
E
s2. 10 1.0 R A 15 15 53 AuBenbordur / External welt
ss 08 08 10 10 10 125 125 §¢ Da 7 7 7 7 9 9 9 9 9 1 H 11  1
Andere Blechstérken auf Anfrage! / Other gauges available on request. § g
ND Nenndurchmesser / Nominal diameter 5 § Innenbordur / Internal welt
D  Durchmesser ges. / Overall diameter 2S
s1  Blechdicke Mantel / Metal thickness body g 8 Da 9 9 9 9 11 11 11 11 11 13 13 13 13
s2  Blechdicke Boden / Metal thickness base 2 £
s3 Blechdicke Spannringdeckel / Metal thickness clamp band lid << §
DURCHMESSERREIHEN [NENNDURCHMESSER] ND b 2130 @160 @200 | @240 @280 @320 | @360 @400 | @440 @480 | @520 § 3
DIAMETER SERIES [NOMINAL DIAMETER] 5 '_% Da AuBendurchmesser Di Innendurchmesser Alle Angaben in Millimetern.
@ A External diameter Internal diameter All figures in mm.




